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Anotace: Navijak na $fdru vyrabime se 7aky 8. roéniku na zakladni $kole v Dobré. Zaci si pfi
vyrobé navijaku procviéi ¢teni technického vykresu, praci na vyrobku se naudi zakladni
pracovni dovednosti (fezani, rasplovani a brouseni dreva). Nespornou vyhodou tohoto
vyrobku je jeho praktické vyuZziti na zahradé nebo v domacnosti.

Vzdélavaci oblast RVP ZV:  Clovék a svét prace

Tematicky okruh: Prace s technickymi materidly
Doporuceny vék zaku: 7.-8. rocnik
Casova naroénost: 2 az 3 vyucovaci hodiny

Cile (o¢ekdvané vystupy podle RVP):

CSP-9-1-01 provadi jednoduché prace s technickymi materidly a dodrzuje technologickou
kazen;

CSP-9-1-04 uziva technickou dokumentaci, pfipravi si vlastni jednoduchy naért vyrobku;
CSP-9-1-02 Fesi jednoduché technické Gkoly s vhodnym vybérem materidld, pracovnich
nastroju a naradi;

CSP-9-1-03 organizuje a planuje svoji pracovni ¢innost;

CSP-9-1-05 dodrzuje obecné zasady bezpecnosti a hygieny pfi préci i zasady bezpe¢nosti
a ochrany pfi praci s nastroji a naradim; poskytne prvni pomoc pfi Urazu.

Cile (z pohledu zaka):

— Naudi se Cist jednoduché technické vykresy a navody;

— Sezndmi se se zakladnimi pracovnimi nastroji pro ru¢ni opracovavani materialu;
— Je schopen s pomoci ucitele pracovat podle pracovniho postupu;

— Dovede fezat pilkou na drevo, pilovat pilnikem a pracovat s raspli.

Potrebny material: tvrdé drevo (lista).

Potifebné naradi a pomticky: sklddaci metr, pfiloZny Ghelnik, tuzka, pilka na dfevo (ocaska,
cepovka), rasple, pilnik, kolovratek nebo vrtacka, vrtdk ¢ 10, fréza @ 20 mm, brusny papir,
moridlo, lak a Stétce.



Postup realizace:

1. Zvoleni materialu

Material zakim ptipravime ze zbytkového dreva, které ziskdme v blizkém stolafstvi nebo
truhlarstvi. MozZny je také nakup v hobbymarketech.

2. Vyroba Sablony a orysovani

Nejdfive si vyrobime Sablonu z tvrdého vykresu, tu vystfihneme a tvar Sablony obkreslime na
material.



3. Rezani

Nejprve si materidl upneme do svérdku a vyfezeme liStu na pozadovany rozmér. Dbdame na
spravny postoj, na pilku netla¢ime a snazime se fezat pouze dopredu a dozadu.

4. Rasplovani, pilovani

Po ufezani listy oba jeji konce srovname raspli a poté pilnikem. Pro kontrolu pouzivdme
ptiloZny uhelnik.



5. Vrtani, frézovani

Podle technického vykresu predvrtame otvory. Pozdéji frézujeme. Vrtani i frézovani provadi
vyucujici nebo asistent pedagoga. Vrtame na stojanové vrtacce.

6. Profezani otvoru, brouseni

Otvory je nutné profrezat, srovnat raspli a pilnikem. Nakonec cely vyrobek vybrousime.



7. Dokoncovaci operace - lakovani, mofeni

Navijak mGzeme nalakovat, natfit olejem nebo namofit.



Metodické pozndamky, motivace, doporuceni a rizika:

PFi vyrobé navijaku dochdzi ¢asto k prasknuti a rozlomeni uprostred. Proto je tfeba dbat na
peclivy vybér materidlu.

Technicky vykres si zaci sami mohou prekreslit do seSitu a vyucujici na konci hodiny vykres
oznamkuje.

Pti praci se snazime zaklim pomoci, motivujeme je, chvalime je. Vyrobky hodnotime zpravidla
jednickou ¢i dvojkou. Nemusime hodnotit pouze samotny vyrobek, ale napf. i jednotlivé
pracovni operace, jako je fezani Ci raSplovani.

Prilohy

Priloha 1: obrazek;
Priloha 2: technicky vykres;
Pfiloha 3: pracovni postup.
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SESTAVA: NAVIJAK NA SNURU
POUZITi:  vhodné jako darek
MATERIAL: tvrdé dievo - li¢ta

NASTROJE A POMUCKY:

skladaci metr, pfilozny uhelnik, tuzka, pilka na drevo
(ocaska, ¢epovka),rasple, pilnik, kolovratek nebo vrtacka,
vrtak g 10, Spulif nebo fréza @ 20 mm, brusny papir, moridlo,
lak a Stétce

PRACOVNI POSTUP:

orysovat tvar navijaku na listu

oddélit materidl na 200 x 70 mm
predvrtat otvory vrtakem g 10 mm
vrtat otvory frézou g 20 mm

vyFiznout zarezy

zarovnat raspli a pilnikem

navijak opracovat brusnym papirem
povrchové upravit — morit, natrit lakem
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