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Anotace: Prace na tomto vyrobku je edukaéni aktivita, kterd je na ZS Zelend v Ostravé
realizovana jiz nékolik let. Pfi vyrobé se Zaci seznami s riznymi plasty, se kterymi se v bézném
Zivoté setkavaji a které je obklopuji. Dale si zopakuji méreni, orysovani a prohloubi zakladni
pracovni operace, které se tykaji ru¢niho obrabéni materidlu. Jednd se o fezani, rasplovani
a pilovani, vrtani a brouseni. Vyroba samotného vyrobku neni pfilis slozita, ale Zaci by méli mit
zvladnuté zakladni pracovni operace, které se pouzivaji pti ru¢nim obrabéni dreva.

Vzdélavaci oblast RVP ZV:  Clovék a svét prace

Tematicky okruh: Prace s technickymi materialy
Doporuceny vék zaku: 7. rocnik
Casova naroénost: 5-6 vyucovacich hodin

Cile (ocekavané vystupy podle RVP):

CSP-9-1-01 provadi jednoduché prace s technickymi materidly a dodrZuje technologickou
kazen;

CSP-9-1-02 tesi jednoduché technické Ukoly s vhodnym vybérem materidll, pracovnich
nastroju a naradi;

CSP-9-1-03 organizuje a pldnuje svoji pracovni ¢innost;
CSP-9-1-04 uziva technickou dokumentaci, p¥ipravi si vlastni jednoduchy naért vyrobku;

CSP-9-1-05 dodriuje obecné zasady bezpeénosti a hygieny pfi praci i zasady bezpeénosti
a ochrany pfi praci s nastroji a naradim; poskytne prvni pomoc pfi Urazu.

Cile (z pohledu zaka):

— Sezndmi se s pojmem plasty a jejich historii;

— Vyjmenuje nejzndméjsi druhy plast(;

— Vysvétli divod recyklace;

— Zna zakladni déleni plastu;

— Vymysli si vlastni tvar vyrobku a nacrtne jej;

— Dovede pouzivat pravitko, thelnik a kruzidlo;

— Orysuje zvoleny tvar na polotovar;

— Dokaze zvolit vhodné naradi pro jednotlivé pracovni operace;
— UfreZe potrebnou ¢ast materialu;



— Opracuje polotovar raspli a pilnikem;

— Vyvrta prichozi otvor do materialu;

— Obrousi vyrobek brusnym papirem;

— Zkompletuje vyrobek tak, aby se dal zavésit.

Potfebny material: platky plastd nafezané z plastové desky.

Potfebné naradi a pomicky: pracovni stll se svérdkem, tenky lihovy fix, rysovaci jehla,
pravitko, uhelnik, rucni pila (ocaska a ¢epovka), rasple, pilnik, ruéni vrtacka a vrtaky, brusny
papir, dratény kartac, horkovzdusna pistole.

Teoreticky uvod:

Plasty jsou materidly, které se ve velké mife vyskytuji v naSem Zivoté, a da se fict, Ze jsme jimi
obklopeni. Dostavdme se s nimi do styku v kazdém okamziku. Rano kdyZ vstaneme a jdeme si
vyCistit zuby, jsou soucasti naseho obleceni, jsou v dopravnich prostiedcich, vyuzivaji se jako
obaly potravin a setkdvame se s nimi i ve Skole, kde se pohybujeme.

Plasty jsou vlastné materidly, které jsou tvoreny velkym mnoZstvim atomu
(makromolekularni). Vznikaji chemickymi reakcemi a jsou vyrabény nejcastéji z ropy, ale
mohou se také vyrabét ze dreva, uhli a zemniho plynu. Pfi své vyrobé se vyznacuji tim, Ze za
tepla jsou mékké a snadno se tvaruji. Rikdime, Ze prochazeji plastickym stavem.

Historie vzniku plastu je spojena se jménem Alexander Parkes. Tento Anglican v roce 1956
objevil parkesin, ktery byl pozdéji pfejmenovan na celuloid. Tehdy pro néj jesté nenasel
vyuziti, ale do povédomi Siroké verejnosti se dostal roku 1862.

Velky rozvoj vyroby plast(i nastal po druhé svétové valce, kdy zacaly nahrazovat materialy,
jako jsou drevo, kov, sklo a dalsi.

V této fazi je mozné pomoci vhodnych otazek navést déti k vyjmenovani jim znamych plastu.
Také se zaméfit na predmeéty, které jsou z plastu a obklopuiji je ve tfidé, a tfeba zkontrolovat
Stitky na obleceni.

— Polyethylen — obaly sesitl, svacinové sacky, izolace elektrickych vodicu...

— Polystyren — hracky, misky, obaly...

— Polyvinylchlorid — ubrusy, podlahy....

— Silon —vlasce na ryby, punéochy...

— Polymethylmetakrylat — nahrada skel, kancelarské potfeby, zubni protézy...
— Teflon, silikon apod.

Existuje Siroka Skala plastl a kazdy plast ma své specifické vlastnosti. Nicméné témér viechny
plasty maji jednu spole¢nou vlastnost a tou je dlouha doba Zivotnosti. Plasty se ve volné



pfirodé rozkladaji velmi dlouho a tim zatéZuji zivotni prostredi, proto je nutné je RECYKLOVAT.
Recyklace plastl je vlastné opétovné vyuZiti plastovych odpadd.

Plasty se mohou rozdélovat podle mnoha hledisek. Pro nase potfeby je vhodné déleni podle
jejich chovani za zvysené teploty.

1. Termoplasty

- Plasty teplem tavitelné;

- Zahtivdnim méknou a stavaiji se plastickymi, v tomto stavu se daji tvarovat, lisovat,
vyfukovat, ohybat apod.;

- Se zvysenim teploty prechdzeji do kapalného stavu, ve kterém se daji naptiklad
vstrikovat;

— Ochlazenim opét tuhnou;

- Tyto zmény vlivem teploty se daji opakovat;

- Mezinejznaméjsi patfi: PE (polyethylen), PP (polypropylen), PVC (polyvinylchlorid),
PS (polystyren), PMMA (polymethylmetakrylat) atd.

2. Reaktoplasty
— Plsobenim tepla se vytvrzuji;
— Lze s nimi pracovat jen urcitou dobu po zahfati;
— Povytvrzeni se jiz nedaji zahratim prevést do plastického stavu;
— Mezi nejznaméjsi patfi: PF (fenol-formaldehydova pryskyfrice), EP (epoxidova
pryskyfice) atd.

Pfed samotnou praci na vyrobku je nutné Zaky poucit o bezpecnosti, chovani a hygiené pfi
praci ve Skolnich dilnach a také probrat bezpecné zachazeni s pouzivanym naradim. Zopakovat
pokyny pro poskytnuti prvni pomoci v pfipadé Urazu a zdlraznit, Ze jakékoliv zranéni se musi
hlasit vyucujicimu.

Postup realizace:
1. Vybér materialu

Jako vhodny material doporucuji plastovou desku z polymethylmetakrylatu (plexiskla) tloustky
4 mm. Tu pak musite narezat na jednotlivé platky v zavislosti na rozmérech vyrobku, které si
urcite. Je také mozno vybrat jiny druh plastu, ale predem vyzkousejte, zda se nebude moc
[amat a jestli se bude dobre tvarovat teplem.
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2. Priprava materialu

Pred dalsi praci s materidlem doporucuji kvili bezpecnosti a snadnéjsi manipulaci hrany
obrousit. Materidl neupinejte pfimo do Celisti svéraku, aby nedoslo k poskrabani, ale upnéte
jej pomoci vlozené celisti (plastové, hlinikové nebo treba kouskd koberc().

3. Nacrt

ZAci si na zakladé zvolené velikosti polotovaru naértnou do sesitu zakladni tvar vyrobku. ZaleZi
na jejich uvaieni, jaky tvar budou mit konce vrtulky. Podminkou je, aby oba konce nebyly
rovné.

4. Narys

Pokud jste probrali v Sestém roc¢niku ndarys a kétovani, pak doporucuji, aby si zZaci za domdaci
ukol vyrobek narysovali a okdtovali. Tento bod je ale také moZno preskocit. Zalezi na vasem
uvazeni.

5. Orysovani vyrobku

Zakladni rozméry vyrobku si Zaci mohou zvolit sami, podminkou je, Ze mohou ze ¢tyr stran
polotovaru pfi orysovani pouzit maximalné dvé. Dalsi dvé pak musi fezat. Pfi orysovani
doporucuji pouzivat tenky lihovy fix a vhodné kruzidlo. Je také mozné pouzivat rysovaci jehlu.



6. Rezani

Pfed samostatnou praci Zak( je potfeba predvést zakim sprdvné upnuti polotovaru do
svéraku tak, aby byl fez co nejblize ke svérdku, ale aby se pila o svérdk neposkodila. Také
spravné drZeni pily a postoj. Dale upozornéte na vhodny vybér naradi. Kratké ¢asti by se mély
fezat pilou ¢epovkou a dlouhé ocaskou. Pfi fezani material pruzi, a proto se delSi strana musi
posouvat tak, aby nedoslo ke zlomeni nebo nastipnuti materidlu. Ryska po ukonéeni fezu musi
vZdy zUstat na polotovaru, ktery bude vyrobkem.






7. Rasplovani a pilovani

Opét predvedte spravny pracovni postoj a zplUsob drzeni rasple a pilniku. Pro odebirani vétsiho
mnozstvi materidlu pouzivame raspli a pro jemnéjsi opracovani pilnik. Dbejte opét na spravné
upnuti polotovaru.
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8. Vrtani

Pfed samotnym vrtanim je potfeba stied diry vyhloubit pomoci rysovaci jehly tak, aby vrtak
nesklouzéval. Je |épe pouzivat vrtaky do kovovych materidld. Zak(im ukaZzeme spravné upnuti
vrtdku, drZeni ru€ni vrtacky a postoj pfi vrtani. Samotné vrtani pak provadime tak, Ze polotovar
upneme k desce stolu s podlozkou pomoci stolarské svérky. Pro vrtani lIze také jako
pomocného naradi pouzit akumulacni vrtacku.
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9. Brouseni

K dosaZzeni hladkého povrchu a srazeni hran tak, aby nebyly ostré, pouzijeme brusny papir.
Vyrobek mGZeme mit upnuty ve svéraku nebo drzet v ruce. Pro brouseni rovnych dlouhych
ploch mizZeme brusny papir obalit okolo dfevéné kostky.

10. Tvarovani tepem

Tvarovani teplem provadi pedagog horkovzdusnou pistoli. Je tfeba dbat na bezpecnost,
nedotykat se horkych kovovych ¢asti. Pfi samotném nahfivani a tvarovani je dobré pouzit
ochranné pomucky — rukavice.
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11. Dokonceni vyrobku

Pro zavéseni vyrobku se vyvrtanym otvorem provlece provazek a muzeme vrtulku zavésit
nékam, kde to fouka.
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Metodické poznamky, motivace, doporudéeni a rizika

Zaci zanedlouho zjisti, Ze prace s plastem je odli¥nd od prace se dfevem. Pracovni operace se
musi provadét mensi rychlosti, aby se plast nenatavoval.

Pfi préci je potfeba nikam nespéchat, vse si peclivé rozmyslet a pracovat v klidu a v pohodé.

YT

vhodné je nechat vymyslet pracovni postup.

Také v pripadé jednotlivych pracovnich operaci pouzivejte pomocné otazky, které je navedou
ke zvoleni vhodného naradi a vhodného postupu:

,Jaké druhy pil znas?”
,Jakou pilu pouzijeme k rezani?“
,Proc je cepovka vhodnd na presné rezy a takové, které nejsou hluboké?“

Pfi praci je potfeba mistnost vétrat, nebot se z plastu pfi obrabéni mohou uvoliiovat
drazdivé latky.

Rady pro praci:
- Plexisklo je kfeh¢i nez drevo, davejte pozor, at jej nezlomite;

- Takéjeho povrch je nachylny k poskrabani, pokud jej poskrabete, je mozné po brouseni
cely povrch jemné prebrousit, a tim dojde k prekryti Skrabanc(;

- Pfiorysovani budeme radéji vyuzivat fix na lihové bazi nez rysovaci jehlu;

- Materidl upnéte co nejlépe a fez provadéjte co nejblize ke svérdku;

- Pfifezani material posunujte ve svéraku tak, aby nepruZil, volte pilu s malymi zuby;

- Pfed vrtanim oznacte misto vrtani kfizkem a rysovaci jehlou;

- Pfivrtani volte pomalejsi otacky, aby nedochdzelo k taveni plastu;

- Hrany vyrobku pred tvarovanim dobre obruste, po zavére¢ném natvarovani to bude
slozZitéjsi;

- Pfi obrdbéni plastu se naradi, zejména rasple a pilnik, zanaseji, proto je tfeba je
pravidelné Cistit draténym kartacem;

- Tvarovani teplem provadi pedagog.
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